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Bakgrund, genomférande och funktion

Kurt Hockert

Annu vid mitten av 1960-talet tydde uttalanden fran Facits ledning p4 stor optimism infér
framtiden. Inte minst i dststaterna sag man en stor ny marknad f6r féretagets produkter.
Den framtida vixande produktionen krivde nya fabrikslokaler, inte minst i Atvidaberg.
1964 togs beslutet om att inleda Orsittersprojektet och under varen 1968 stod
flaggskeppet bland Facits fabriksanliggningar klart for inflyttning.

Utvecklingen for kontorsmaskintillverkningen hade de senaste tio aren varit mycket dynamisk,
med en arlig genomsnittlig 6kning pa ca 12 procent. Detta kunde styrelsen fér AB Atvidabergs
Industrier, i fortsittningen benimnt bolaget, konstatera vid sammantride i december 1963. Den
vintades fortsitta. Det bedomdes att for den uppskattade produktionsvolymen av kalkylmaskiner
ar 1969 skulle krivas fabriksutrymmen pa ca 40 000 m? mot d4 tillgingliga 28 000 m?. Behovet av
parkeringsplatser skulle samtidigt 6ka vasentligt. Tva alternativ forelag: antingen fortsatt
utbyggnad pa befintligt industriomrade genom kortsiktiga investeringar allt efter behov eller
uppforande av en helt ny fabrik f6r kalkylmaskiner. Med tanke pd den skirpta konkurrensen inom
branschen och det hoga kostnadsliget i Sverige syntes det senare alternativet med mojlighet att
planera en rationell produktionsanliggning att féredra. Man ska ocksa ha i minnet att den mark
(Industrireserven) som stod till forfogande endast utgjorde ca 18 000 m?. Antal parkeringsplatser
per anstilld berdknades da till 0,6.

Produktionsledningens utredningar pekade
ocksa klart mot att en enplansfabrik med dess
mojligheter till rationell produkthantering i alla
avseenden savil tekniska som ekonomiska ;
vore att foredra. Den gamla fabriken bestod av
flervaningsbyggnader, vilket oftast forsvarar
arbetet avsevirt. Ett stérre markomrade med
utbyggnadsméjligheter behovdes. Vid
forberedande sonderingar hade ett omrade vid

Orsitter, nigon kilometer utanfor samhillet,

ansetts léimpligt att soka forvarva. Facits fabrik i centrala Atvidaberg. Foto Facits arkiv
Bolagsstyrelsen uppdrog at verkstillande direktéren att uppta férhandlingar och att fortsitta de
igangsatta utredningarna och planeringsarbetena. Den nya fabrikens forsta etapp beriknades behéva
sta fardig 1 bérjan av ar 1968. Enligt planerna skulle inflyttning kunna ske 4 ar efter
projekteringsstart. Vi dr hir fortfarande kvar i december 1963. I mars 1964 besiktigade
bolagsstyrelsen Orsittersomradet och gav sitt godkinnande for fortsatt arbete. Markomradet man
6nskade forvirva utgjorde ca 850 000 m?, varav i férsta hand 500 000 m* skulle ingd i projektet.
Fabriken skulle projekteras for en forsta etapp pa ca 40 000 m* Samtidigt presenterades en
produktionsmodell i skala 1:50, som dven beredde plats f6r 130 tjdnstemin, 30 arbetsledare
och 1500 arbetare.



Diskussioner hade under hand inletts med kommunen om att denna skulle svara f6r
forhandlingarna om markférvarvet med markigaren Baroniet Adelswird. Kommunen skulle sedan
pé oférindrade villkor Gverlata till bolaget den mark som avsags inga i bolagets industriomrade.
Dessutom skulle kommunen dra fram avlopps —och vattenledningar. Kommunen skulle ocksa
reservera plats for jairnvigsspar fram till fabriken i den kommunala markplaneringen. Till detta
kom kravet att flytta Baroniets svingard, som lag mitt emot fabriksomradet pa andra sidan om
landsvigen, pa grund av den besvirande lukten. Den kostnaden togs direkt av bolaget. Fér de
kommunala insatserna skulle bolaget rantefritt lina ut tva miljoner kronor till kommunen att
betalas tillbaka efter fem ir. Kommunen behovde dirmed inte finansiera sina insatser med
skattemedel. Bolagets utveckling de nirmaste dren antogs inte ovisentligt Gverstiga de i
kommunens lingtidsprognos bedémda skatteintikterna, vilket i sin tur ej skulle innebira 6kat

skatteuttag. Det bedomdes att kommunens och bolagets insatser gott och vil skulle balansera.

I mars 1965 godkinde bolagets styrelse
byggande av en forsta etapp till en berdknad
kostnad av 27,6 miljoner kronor och fér mark
ca 1,3 miljoner kronor. Allt var nu klart f6r
fortsatt arbete. Samtidigt godkidndes ocksa ett
avtal med Forsastroms Kraft AB om
framdragning av elkraft. Naturligtvis hade
personalen och den lokala fackféreningen

héllits informerade om det planerade bygget.

Fran fackligt hall gav man sitt stod, dven om
minga inte tyckte om att avstindet bostad— Brandkiren brinner ned Orsitters skola. Foto Alrik Agerbo

arbete 6kade, vilket bl.a. innebar att lunchen inte lingre kunde dtas hemma. Nagot som bolaget
senare hjilpte till att mildra genom inledningsvis subventionerade lunchpriser pa missen. I augusti
1965 faststillde linsstyrelsen byggnadsplanen for det nya industriomridet. Planen vann dirmed
ocksa laga kraft.

Planering f6r flexibel produktion

Projekteringen av bygget drevs under ledning av bolagets anliggningsavdelning, Till
fabriksbyggnadens stomme valdes prefabricerad betong med viggar ut- och invindigt av tegel med
mellanliggande isolering, Pa taket lades littbetongplank av ”Norrlandskvalitet”, som genom sin
bittre isolering skulle medverka till ett nagot drigligare inomhusklimat varma sommardagar.
Alternativet att med en komplett klimatanldggning med kylning styra temperaturen hos
inomhusluften innebar mycket hoga driftkostnader. Man valde istillet en anlidggning dir inneluften

byts flera ganger per timme. Till golvet valdes r6d hardbetong ovanpa konstruktionsbetongen.

Sa stor flexibilitet som mojligt efterstrivades i fabriken. Den fria takhdjden faststilldes till 4,5
meter. Genom att ligga takets sekundirbalkar ovanpa primirerna erholls ett fritt utrymme mellan
primirernas Oversida och yttertaket for erforderliga dragningar av el- och VVS-installationer.
Manga diskussioner férdes om bista sittet att f6rsorja produktionsutrustningen med el, tryckluft
och vatten - ett rutnit av kanaler 1 golv eller takf6rsorjning. Det senare valdes, vilket visade sig

vara en lyckad flexibel och enkel 16sning. Till en maskin med t.ex. behov av el och tryckluft drog
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man ner tryckluftroret som birare. Det avslutades med en gummisugkopp mot golvet och pa roret

fistes sedan erforderliga andra ledningar.

For placering av alla ventilationsaggregat, huvudledningar for vatten, tryckluft m.m. valdes
kulvertsystem pa yttertaket med en huvudkulvert i nord-sydlig riktning och fyra tvirgiaende
sekundarkulvertar. Huvudkulverten rymmer ledningarna enligt ovan, som dr dimensionerade f6r en
dubblering av fabriken, medan ventilationsaggregaten finns i sekundirkulvertarna. Allt
littatkomligt vid ommdobleringar i produktionen. Ocksa panncentralen dimensionerades f6r en

dubblerad fabrik.

For att underlitta kommunikationerna och for styrning av vissa funktioner under icke ordinarie
arbetstid drogs ledningar mellan Atvidabergsanliggningarna och Orsitter for lokal- och
snabbtelefon, sékarsystem samt driftslarm till centralvakten i Atvidaberg, varifran ocksa TV-
bevakning av portarna i Orsitter skottes. Ett speciellt problem utgjorde ytbehandlingsavdelningen
med sina olika bad och visst avloppsvattens omhindertagande, som fick 16sas i samarbete med
linsstyrelse och naturvardsverk. For brandskyddet installerades rokdetektorer 1 de stora lokalerna

och virmedetektorer i de mindre. Installationer som idag ersatts med vattensprinkler.

Utover sjilva produktionsbyggnaden projekterades vidliggande lasthall férberedd for jarnvig,
servicebyggnad med intilliggande panncentral, personalbyggnad med matsal f6r 440 gister samt en
fyravanings kontorsbyggnad. Utvindigt planerades omgivande industriomrade med 400
parkeringsplatser, vilka snart fick utékas. Flygplats for fraktflyg lades dock tills vidare pa is.

S

Orsittersfabriken vixer fram. Foto Alrik Agerbo och Facits arkiv

Efter firdiga bygghandlingar kunde sa anbud bérja infordras. I en forsta delentreprenad skulle
grovplanering, underbyggnad fo6r vagar, parkeringsplatser och rérliggningar i mark upphandlas.
Sedan skulle sjilva bygget drivas i delad entreprenadform d.v.s. med byggnads-, t6r-, ventilations-
och el-arbeten i separata upphandlingar med samordningsansvar f6r byggherren. Sa kunde dntligen
arbetena pa plats starta, men forst fick brandkaren 6va pa att brinna ned den gamla skolan som lag
péa byggnadsomradet. Den mycket littbearbetade marken mdijliggjorde f6r entreprendren att
anvinda stora 30-tons motorschaktvagnar som var och en rymde 21 m® schaktmassa. I dtagandet
ingick ocksa att planera marken for nista lika stora utbyggnadsetapp. Totalt flyttades 110 000 m?
varav 7 000 m’ matjord. I forutsittningarna for industriomradet ingick nimligen en mojlig

fyrdubbling av fabrikslokalerna.



Forsta spadtaget

I samband med starten av “ovanjordsarbetena” varen 1966 tog verkstillande direktéren och
projektets eldsjidl Gunnar Ericsson den 9 maj det férsta symboliska spadtaget. Under hand startade
sa entreprendrerna sina arbeten vilka fl6t programenligt. En ny golvlaggningsteknik prévades
ocksa, namligen vacuummetoden vilken innebér att man suger ur viss vattenmingd ur de bada
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betongskikten konstruktionsbetongen och ovanliggande hardbetong som gjutits vitt i vatt”.
Resultatet blev ett industrigolv, som idag, flera decennier efter liggningen fortfarande ér 1 ett

praktiskt taget felfritt skick.

Ett ovanligt inslag under byggnadstiden var de invindiga stillningar, som byggnadsentreprendren
var skyldig att tillhandahalla sina sidoentreprencrer. Fér dndamalet inférskaffades sju utrangerade,
men korbara lastbilar pa vars flak stillningar bygedes. Med dessas hjilp gick det sedan bra att
utféra malnings- och installationsarbeten i taket. Men arbetena var inte problemfria.
Ventilationsentreprendren lanserade ett nytt
kanalsystem for lufttransporterna. Vid kontroll-
mitning av de luftmangder som féreskrivits
visade sig stora avvikelser. Efter ganska
betydande insatser kom entreprendren till slut
till ritta med problemen. En vardag 1967
firades taklagsfesten pa missen i Atvidaberg,
De som arbetade med glidformsgjutningen av

den nya skorstenen kunde emellertid inte

deltaga eftersom detta arbete inte fick avbrytas.

De ovanliga byggnadsstillningarna for invindiga takarbeten.
De firade pi stillningen for gjutningen. Foto Facits arkiv

Inflyttning
I mitten av mars 1968 var bygget klart och slutbesiktningarna tog vid. Samtidigt paborjades
inflyttningen. Fabrikens pelarligen hade bestimts med x- och y-koordinater. Varje pelarfilt 10 m i
x-led och 15 m i y-led detaljplanerades av produktionsledningen. Tillverkningsutrustningens ligen
kunde noga redovisas pa de detaljritningar som upprittades for varje pelarfilt. Dirmed kunde
ocksa de forsérjningsmedia som varje maskinenhet krivde forberedas som tidigare beskrivits. Nar
det sedan blev flyttningsdags kunde maskinen flyttas frin Atvidaberg till Orsitter och anslutas for
att direkt tas i bruk. Overflyttningen som = = — =
avslutades i mitten av september med undantag
tor pressgjuteriet, som flyttades senare, hade i
huvudsak genomférts under veckoslut och under
semestern, vilket resulterade 1 minimalt
produktionsbortfall. Flytten skedde
produktionsgrupp for produktionsgrupp.
Tidplanerna for projektet holls praktiskt taget
exakt. Verkstadsklubben hade helhjirtat stott

projektet. Dess ordférande kunde konstatera att

han bedémde planeringsarbetena for projektet i ————at
an bedémde planeringsa betena £6 projexte Flyttningsdags for maskiner och tillverkningsutrustning.

toredomliga. Personalorganisationernas Foto Facits arkiv



representanter hade fatt vara med och gemensamt med foretagsledningen diskutera och ge

synpunkter langt innan spaden sattes i jorden.

555 ar efter ett kungligt privilegiebrev tog den industriella utvecklingen i Atvidaberg ett stort steg
framat genom Orsittersfabrikens tillkomst”. S4 stod det att lisa i lokalpressen, och tur var vil det
ty Atvidaberg hade onekligen varit betydligt “fattigare” i dag utan denna moderna
produktionsanliggning. Tur var vil ocksa att namnjuryn bland hundratals inlimnade namnforslag
valde Orsitter och inte Facit Nova eller Elektroma. Efter driftstarten har atskilligt hint fabriken.
Facits nedgang och fall har inneburit flera nya dgare. Forst var AB Elektrolux under vars dgartid
bla. tribransleeldning installerades, en god investering, Flexibiliteten sattes ocksa pa prov. En
diskmaskinline byggdes upp och man hann tillverka 249 000 diskmaskiner. Flera dgare har senare
tagit vid och efter manga turer dr nu anliggningen i privat 4go och med en hyresgist, som enligt

uppgift, ocksa ir n6jd med fabriken och dess mojligheter.

Den nyuppfc")raa Orsittersfabriken utanfér Atvidaberg. Foto Facits arkiv.
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¢ Anliggningen kom till sist att omfatta 45.000 m? till en totalkostnad av ca 35 miljoner kronot.

e Nya maskiner képtes f6r 8 miljoner.

e  Flytten m.m. kostade ca 2 miljoner.

e  Flyttkaravanen omfattade nistan 500 lastfordon.

e 2 mil tryckluftrér har monterats liksom 2100 lysrorsarmatutet.

e Over 1 miljard arbetstimmar krivdes.

e Takplanken vigde 5700 ton och tegelstenarna utlagda i en string skulle ricka Atvidaberg — Stockholm.

e 6000 plantor av olika slag sattes ut.

e (Ca 1000 maskiner flyttades ut till Orsitter.

Overingenjor Kurt Hoéckert var under 1960-talet anstilld som anliggningschef vid Facit AB.
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