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ATVIDABERGS TEKNIKHISTORISKA SALLSKAP

SAMMANFATTNING AV
JARNGRUPPENS ARBETE

HISTORISK BAKGRUND

Jarn framstélldes 1 Sverige redan for mera dn 2000 ar sedan.
Det var den rikliga forekomsten av myr- och sjomalm som
var grunden till den forsta jarnindustrin i vart land.

Sérskilt i Smaland har man funnit tusentals tidiga tillverk-
ningsplatser for av sj6- och myrmalm framstallt jarn.
Sjomalm togs upp vintertid genom vakar i isen. Malmen
skrapades ithop i hogar och dstes upp med skopor. Tva man
kunde samla mera 4n ett halvt ton per dag.

Den tidigaste bearbetningen av jirnmalmen gjordes i dppna
gropar i marken dir den smiltes. Utvecklingen fortsatte mot
verkliga ugnar som var nergriavda i marken och s& smaning-
om overgick man till att bygga ugnarna ovan jord.

Nir jarn borjade framstillas ur bergmalm &r ovisst. Troligen
skedde detta redan pa 1100-talet. Den rostade bergmalmen
foradlades till jarn pd samma sétt som sjo- och myrmalmen
och produkten kallades osmundjarn.

Masugnar, dvs murade ugnar med kraftig blaster borjade
anvéandas pa 1300-1400 talet.

GRUVOR och SKARPNINGAR fér
JARNMALM och KOPPARMALM
UNDER 15-,16- OCH 1700-TALEN.

(Skérpning = forsoksbrott for att finna malm)

Enligt SGU:s arbete daterat 1921 om Atvidabergstraktens
geologi och malmfyndigheter framgar foljande:

Markerna domineras av granit, gnejs-granit, gronstenar och
glimmerskiffer.

Av intressanta mineraler for koppar och jarnframstéllning kan
nédmnas kopparkis, svavelkis och magnetit samt limonit =
sj0- och myrmalm.

Gruvor och skarpningar var forhallandevis sma med djup pa
5-10 m. Ett undantag utgdr en av gruvorna vid Gullebo som
ar 37,5 meter djup.

Sj6- och myrmalm har funnits vid Asebo och Hyttsjon.
Borkhult har tidigt tagit sj6- och myrmalm fran de rikt fore-
kommande sjoarna och myrarna i omradet.

Borkhult och Forsastrom bedrev en betydligt mera omfattan-
de jirnhantering 4n Atvidaberg.

Bada bruken kdpte jirnmalm fran norddstra och norra Oster-
gotland.

TRA
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Hyttor, Smedjor och framstéllda

produkter.
(Se karta )

Under 1600-1700-talen ndmns i nagra skrifter drygt 100 bruk
i Sverige dér jarn framstélls.

Hur manga som hade egen masugn &r osékert. Antalet bruk
var troligen manga fler, da varken Forsastrom, Borkhult eller
Overum (utanfor Atvidaberg) nimns i dessa skrifter. Vid
dessa tre bruk framstélldes ar 1751 totalt 925 skeppund
rajarn motsvarande totalt c:a 150 ton. Som jamforelse

kan ndmnas att den totala rajdrnsproduktionen i Sverige vid
denna tid var 50-60 000 ton.

Ugnsutvecklingen kan illustreras med De vinstra bilderna
visar en gropugn ddr myrmalm omvandlades till jarn.
Darefter ldrde man sig att géra murade ugnar éver markni-
van. Genom att tillfora luft med en handblister kunde man
hoja temperaturen och forbdttra processen, se mittenbilderna
bil. 2.

Tillverkningen tog fart under 13-1400-talen da de forsta
masugnarna, se hogra bilderna, bil. 2, kom 1 drift.

Malm, kalk och trékol tillférdes via det s.k. uppséttningsma-
let i toppen av ugnen. I nedre delen tillférdes luft via en kraf-
tig bléster, och produktionen blev nu mer kontinuerlig, dar
metall och slagg kunde tappas ur ugnen via de tva nedre
tapphalen i ugnen.
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Efterhand ldarde man sig anvédnda koks i stéllet for trékol, var-
vid produktionen 6kade markant. For tillverkningsprocessen
hénvisas till de ldromedel som finns inom metallurgin.

De ovan nimnda tre hyttorna l1ag inom eller nira Atvidabergs
kommun. Totalt sju hyttor 14g inom Atvidaberg, se bil. 1. De
forsag ett stort antal smedjor med ravara. Varje ort av bety-
delse hade minst en smedja. Sex smedjor har identifierats
inom Atvidabergs kommun, och tillverkningen hos dessa
bestod av bl.a. av stdngjarn, spik, spishillar, jarnspisar, olika
lantbruksredskap, gruvpumpar m.m. Dessutom tillverkades
axlar till Bersbobanans jarnvédgsvagnar.

GRUVOR

1. Hagengruvan. Skdrpning 200 m 6ster torpet Hagen, 2,5
km séder Grebo. 36xm..

2. Tyskgruvan Skrammelbo. 550 m NV Skrammelbo 6x5x5
m djup.

3. Bestorp 1. 300 m sdder garden Bestorp, 2 km norr om
Malmviken 3x5x5 m djup.

4. Angfall. Vid golfbanan 400 m NO Hyttgarden 10x3x6,5 m
djup.

5. Skattegruvan Vranghult. 200 m Gster om bagskytteklub-
bens lokal 100 m norr Fagelsangens industriomrade 8x3x8 m
djup.

6. Gomattagruvan Vranghult. 300 m SO Hagaberg i dngs-
markskanten 8x3x7 m djup.

7. Gruva sydvist Lilla Bjan. 200 m vaster Lilla Bjans syd-
spets 6x5x8 m djup.

8. Gruva nordvidst om Gullebo. 900 m SSO Gullebo allhus
5x3x8 m djup - ¢j omndmnd i SGU: s undersokning.

9. Gruvor dster om Gullebo. Tva gruvor mellan Gullebo och
Gruvdalen. Sodra gruvan ar 4x10x37,5 m djup. Norra gruvan
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ar 4x3x8 m djup.

10. Asebo rodkirr. Myrmalm. Féridlades i Asebo och
Forsastrom.

11. Lopgolsgruvan. 200 m soder om Lopgol.

12. Hagerstad 1. 800 m SSO om soddra garden Hégerstad-
Hannis 5x4x8 m djup.

13. Hagerstad 2. 400 m S sodra garden Hagerstad-Hannés
3x12x7 m djup.

Malm fran gruvorna 1 - 7 forddlades troligen vid hyttor
beldgna i Féarendsfallet och vid Hyttgarden. Fran gruvorna

8 - 13 foridlades malmen vid Forsastrom och Overum.
Forsastrom tog dven malm fran Stenebo, Tjustad, Degersnis
Ormstorp och Ut6 (i Stockholms skérgard). Utskeppning av
jarnprodukter skedde genom Uknadalen till Tindereds hamn.
Att driva eget jarnbruk som vid Forsastrom (1771 - 1880-
talet) var sékert en bra verksamhet dd man producerade verk-
tyg och andra jirnprodukter till kopparverket i Atvidaberg.

MALMLETNING

Bergskollegium sdger i relationerna av ar 1697 att man fatt
Kungl. Maj:ts tillstdnd att fran frimmande orter anstilla v&lo-
vade bergsarbetare och slagrutemén att soka i malmstréak.
Slagrutan skulle vara en “Y-formad tening av flygronn som
véxt at norr”.

AGAREFORHALLANDE FOR GRUVOR
OCH HYTTOR

I trakten av Atvidaberg upptogs i mitten pa 1700-talet jirn-
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gruvor av greve von Rosen norr om Skrammelbo, den s.k
Tyskgruvan med troligen tysk arbetskraft. Foradlingen sked-
de vid Hyttgarden i an mellan Glan och Bysjon. Jirnmalm
brots dven sydost om Malmviken, sdder om garden Bestorp
samt Oster om Hagaberg (Gomattagruvan).

Den 21 oktober 1725 fick assessor Gustaf Adolf Forss ddm-
ningsritt av Bergskollegium till tre vattenfall i Brastorps
strom for anlaggande av masugn och stangjdrnshammare
med tva hardar samt brytningsrétten till Gullebo gruvor.
Senare erholl han dven brytningsritt till Tjusstads, Degersnés
och Hégerstads gruvor. Efter G.A. Forss hette dgaren Erik
Kiellberg (fran 1749). Ar 1773 blev Johan Adelswird och
Catarina Funk ensamégare till kopparverket och Forsastrom.

TRAKOL

For att smélta jarnmalm behovs kol. Forr i tiden anvindes
darfor alltid trdkol i masugnar och hyttor. Enorma méangder
gick ét. Framstéllningen av trdkol skedde i kolmilor.

En kolmila byggdes av ved. For &ndamalet avverkades frisk,
rotstaende skog men dven vindféllen kom till anvéndning.
Skogen avverkades pa varen eller forsommaren for att hinna
torka under sommarmanaderna. Under sensommaren eller
borjan av hosten kvistades veden och sagades i lampliga
langder for att sedan koras fram till de platser ddr kolmilorna
skulle byggas. Under hosten iordningstélldes milorna.
Kolmilorna kunde vara av tvé slag — liggmilor och resmilor.
Namnen harleder till séttet for hur veden staplades.
Liggmilan var den éldsta typen och ersattes med tiden av
resmilan, som blev den klart vanligaste och infordes av tyska
eller vallonska smeder i borjan av 1600-talet. Milorna lag
oftast langt inne i skogarna.

Resmilorna placerades pa en plan yta, kolbotten, som skulle
vara torr, fast och dragfri. Veden restes upp pa en rost, lagd
med klen, torr ved, under vilken luften 14tt skulle kunna
stromma till kolningszonen.

TRA

Sedan veden staplats tacktes milan med ris, mossa och dér-
over ett lager, ca 30 cm, lerblandad sandjord s k stybb. Detta
senare for att forhindra att luften tringer in okontrollerat i
vedmassan. Milan tidnds i mitten varvid det bildas en kol-
ningszon som vandrar koncentriskt utdt. Lufttillforseln regle-
ras med hjdlp av hal, 5-10 cm i diameter, genom stybblagret.
Dessa lufthél flyttas under kolningens gang sa att kolningszo-
nen far en jamn utbredning. Da temperaturen under kolnings-
processen blivit tillrackligt hog, ca 270 grader C, intrdder
vedens egentliga sonderdelning, den s k torrdestillationen.
For att fa den inresta veden att falla in mot centrum och for-
hindra att halrum och frit uppstod klubbades milans sidor
med en triklubba.

Ibland kan milan ”s1&” eller “kasta” vilket innebér att gas bil-
das och en explosion kastar av den stybb som milan tackts
med. Kolaren méaste da snabbt upp pa milan och tiacka igen
annars borjar den brinna och da bildas inte kol utan aska.

En kolare brukade skota 2-4 milor samtidigt. Han f6ljde kol-
ningsforloppet genom att iakttaga milans svettning och hop-
sjunkande samt fargen pa roken ur rokhalen. Kolningen vara-
de 2-4 veckor varefter milan tatades till, sa att den sakta
slacktes. Sedan den svalnat nagra dagar vidtog rivningen och
trakolet samlades ihop. Det fardiga kolet transporterades pa
vintern i sldde, s k kolryss, till hyttor och masugnar.

Stora méngder skog gick at till framstallningen av trikol.
Under 1800-talets senare del svarade kolningen for ca 15 %
av landets virkesforbrukning.

Manga bonder och torpare hade i jarnmalmsrika omraden tré-
kolsframstéllning som en viktig bisyssla. Sa var fallet just i
Atvidaberg.

Runt sjon Harsfjarden och bort mot Ovre och Nedre Virken
finns ett stort antal kolbottnar dnnu vél synliga.

Milkolning for jarnbrukens hyttor var omfattande dnda in pa
1940-talet och sysselsatte tusentals kolare.
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