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Orsattersfabriken byggs
Féredrag om Facits stora fabrikssatsning vid
Orséatter i Atvidaberg p& 1960-talet.

Av Kurt Héckert.

Blder: Arne Flink

Néar undertecknad anstélldes ar 1961 foérelag
betydande investeringsplaner inom Facit-
koncernen. Det bérjade med byggandet av ett
nytt gjuteri i Overums Bruk. Dérefter fojde i
snabb takt under de narmaste aren utbyggna-
der f6r Original-Odhner i Strdmstad och en ny
fabrik i Tanumshede. Fér Facit-Halda i
Svéangsta fick Brakne-Hobyfabriken betydande
tillskott och i Svéangsta tillkom en stor fabriks-
hall, den s. k. Bla Hallen. Darutéver byggdes
det till i Bodafors, den svenska férséaljningen
fick lokaler i nya hus i Helsingborg och Lulea.
Det danska dotterbolaget fick en ny anlaggning
med kontor och verkstad i Ballerup i Képen-
hamns utkant.

Men ocksé i Atvidaberg hande en del. Vi fick
en ny ramsagsbyggnad, tva stora kontorsland-
skap och en ny VD-bostad. Lite utanfér det
vanliga byggdes laktaren till pa Kopparvallen
samt en ny klubbstuga, som tyvérr senare
brann ner. Nar AFF kom upp i Allsvenskan var
man tvungen att skaffa planbelysning. Det hdll
pa att ga at skogen. Wibe, som skulle leverera
masterna fick sina konstruktioner sent godkén-
da sa om jag minns réatt fick vi igang belysning-
en natten fére matchstart.

Men det klart viktigaste av allt var naturligtvis
Orsattersprojektet som hade féregatts av en
omfattande utredningsprocess. Det var inte
alla som var ndjda med byggbeslutet. Man
hérde talas om en chef som blev sa arg att
han salde sitt ganska betydande aktieinnehav
fér 360,- kronor per aktie. Jag salde mina for
90,- kronor.

Utvecklingen for kontorsmaskintillverkningen
hade under de senaste tio aren varit dynamisk

med en arlig tillékning med i snitt 1%. Det
kunde konstateras i december 1963. Den van-
tades fortsatta. Man skulle f6r den uppskattade
produktionsvolymen 1969 behdéva en fabrik pa
40 000 m2 mot den da tillgangliga 28 000 m=2.
Ocksa P-platsbehovet vantades 6ka.

Tva alternativ férelag. Antingen fortsatt utbygg-

nad pa befintligt industriomrade genom kortsik-
tiga investeringar allt efter behov eller uppfé-
rande av en helt ny fabrik for kalkylmaskiner.
Med tanke pa den skarpta konkurrensen i
branschen och det hdga kostnadslaget i
Sverige syntes det senare alternativet med en
rationell produktionsanlaggning vara att fére-
dra. Man ska da ocksa komma ihag att industri-
reserven, som stod till férfogande endast ut-
gjorde 18 000 m2. Antalet P-platser per an-
stalld beraknades till 0,6 (varje P-plats ca 25 m2).

Allt pekade mot en enplansfabrik med mojlig-
het till rationell produktion. Den gamla fabriken
bestar ju av flervaningsbyggnader vilket ofta
fOrsvarar arbetet avsevart.
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Ett stérre markomrade med utbyggnadsméjlig-
heter behdvdes. Férberedande sonderingar
hade visat att det fanns ett sadant vid Orséatter.
Bolagsstyrelsen uppdrog at VD att uppta for-
handlingar och fortsatta det igangsatta utred-
nings- och planeringsarbetet.

| mars 1964 besiktigade bolagsstyrelsen
orsattersomradet och gav sitt godkdnnande for
fortsatt arbete. Omradet man énskade férvarva
utgjorde ca 850 000 m2 varav i férsta hand ca
500 000 m2 skulle inga i projektet. Fabriken
skulle i en forsta etapp vara ca 40 000 m2 stor.
Samtidigt presenterades en produktionsmodell
i skala 1:50 som ocksa beredde plats fér 130
tjansteman, 30 arbetsledare och 1 500 arbeta-
re. Nar vi senare drog igang projekterings-
arbetet var utgangslaget att fabriken skulle
kunna fyrdubblas. Den har férsta etappen ar
lagd pa sadan niva att nar detta skett ska
schaktmassorna balansera. Ett rejalt forutse-
ende.

Diskussioner hade underhand inletts med
kommunen. Den skulle svara fér férhandlingar-
na om markférvarv med mark&garen Baroniet
Adelsward. Darpa skulle kommunen, pa ofér-
andrade villkor, Overlata till Facit den mark
som avsags inga i industriomradet. Dessutom
skulle kommunen dra fram vatten- och
avloppsledningar. Plats skulle ocksa reserveras
for jarnvagsspar fram till fabriken i den kommu-
nala markplaneringen. Till detta kom kravet att
flytta baroniets svingard, som lag mittemot
fabriksomradet pa andra sidan landsvagen.
Lukten darifran var besvarande. Kostnaden
togs av bolaget men flyttningen hann inte till
alla delar genomféras innan den inledande

schaktentreprenaden pabdrjades och jag
minns att byggjobbarna hade lite svart att fa
ner maten nar vinden lag pa fran svingards-
hallet.

For de kommunala insatserna skulle bolaget
rantefritt lana ut tva miljoner kronor till kommu-
nen att betalas tillbaka efter fem ar.
Kommunen behévde darmed inte finansiera
sina insatser med extra skattemedel. Bolagets
utveckling de narmaste aren antogs inte ova-
sentligt dverstiga de i kommunens langtids-
prognos bedémda skatteintakterna. Vilket i sin
tur ej skulle innebéra extra skatteuttag. Det
beddmdes att kommunens och bolagets insat-
ser skulle val balansera. Vid den tiden bidrog
ju bolaget med Over 40% av kommunens skat-
teintékter.

I mars 1965 godkande bolagets styrelse byg-
gande av en forsta etapp till en berdknad kost-
nad av 27,6 miljoner kronor och fér mark 1,3
miljoner. Samtidigt godkandes ett avtal med
Forskraft om framdragning av elkraft.
Personal och fack hade naturligtvis hallits
informerade. Man gav sitt stéd aven om
manga inte tyckte om att lunchen inte langre
skulle kunna atas hemma. Nagot som bolaget
senare hjalpte till att mildra genom inlednings-
vis subventionerade lunchpriser pa massen. |
augusti 1965 faststéllde lansstyrelsen bygg-
nadsplanen som darmed vann laga kraft.

Sedan produktionsledningen avslutat sitt stora
jobb och lagt fast sina behov kunde det egent-
liga projekteringsarbetet bérja. Malsattningen




var en sa funktionell och underhallsfri anlagg-
ning som méjligt och med god flexibilitet. Den
fria takhojden faststélldes till 4,5 meter och pa
den fick ingen inkrékta. Det l16stes genom att vi
lade takkonstruktionens sekundérbalkar ovan-
pa primarerna. Vi fick da ett fritt utrymme mel-
lan yttertaket och priméarernas 6versida att dra
fram alla installationer.

Projektets organisationsplan

Till fabriksbyggnadens stomme valdes pre-
fabricerad betong m. a. o. vi gét pelarfunda-
menten pa plats. Till yttervaggar valdes tegel
ut- och invandigt med mellanliggande isolering.
Pa taket lades lattbetongplank av “norrlands-
kvalitet” som genom g . q
sin béattre isolering -
skulle medverka till I
ett battre inomhuskli-
mat heta sommarda-
gar.

Alternativet att med en komplett klimatanlagg-
ning med Kkylning styra lufttemperaturen inom-
hus innebar mycket héga driftkostnader. Vi
valde istéllet att byta inneluften flera ganger i
timmen. Det har emellertid inte hindrat att det
anda blivit fér varmt vissa dagar. Med det pro-
blemet i botten fick vi en gang in ett forslag att
via kanaler hamta luften fran intilliggande skog
dar det var mycket svalare. Svaret pa detta
kunde endast bli att om man star i 6knen
under brannande sol och spanner upp ett
paraply dver sig kdnns det genast battre.

Det ar dock bara sa att lufttemperaturen ar

densamma bade utanfér och under paraplyet.
For placering av alla ventilationsaggregat,
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framdragning av huvudledningar for vatten,
tryckluft m.m. valdes ett kulvertsystem pa ytter-
taket med en huvudkulvert i nordsydlig riktning
och fyra tvargaende sekundarkulvertar. De
installationerna ar lattatkomliga fér service och
vid omm@obleringar i fabriken.

Bade panncentral och huvudledningar dimen-
sionerades fér en dubblerad fabrik.

Manga diskussioner férdes om basta sattet att
férsérja produktionsutrustningen med el, tryck-
luft och vatten. Ett rutnat av kanaler i golv eller
takforsérjning? Vi gjorde en del studiebestk pa
andra nybyggen av liknande slag t. ex. LME
och valde till slut taket. Det har visat sig vara
en enkel och flexibel 16sning. Till en maskin
med t. ex. behov av el och tryckluft drog man
ner tryckluftréret som barare. Det avslutades
med en gummisugpropp mot golvet och pa
roret fastes sedan elledningen. Det blev en
principlésning som vi for dvrigt ocksa valde i
kontorslandskapen.

Fabriksgolv har alltid varit ett problem. Vi lade
ett rétt hardbetonggolv ovanpa konstruktions-
betongen. Pa byggentreprendrens forslag gots
skiften vatt i vatt. Det var nog premiar men
resultatet blev att man &n idag har ett praktiskt
taget felfritt golv.

For att underlatta kommunikationerna och fér
styrning av vissa funktioner under icke ordina-
rie arbetstid drogs ledningar mellan atvida-
bergsanlaggningarna och Orsatter for lokal-
och snabbtelefon, sékarsystem samt driftslarm
till centralvakten i Atvidaberg varifran ocksa
TV-bevakning av portarna i Orsétter skéttes.
Speciellt problem utgjorde ytbehandlingsavdel-
ningarna som fick I6sas i samarbete med lans-
styrelse och naturvardsverk. Fér brandskyddet
installerades rok- och varmedetektorer som
idag ersatts av vattensprinkler.



Utbver sjava produktionsbyggnaden projekte-
rades intilliggande lasthall férberedd fér jarn-
vag, servicebyggnad med matsal fér 440 gas-
ter samt en fyravanings kontorsbyggnad och
en panncentral med branslecistern om 300 m3.
Utvandigt planerades omgivande industriomra-
de och bl. a. planterades 6000 vaxter. 400 P-
platser anlades men fick snart byggas ut.
Flygplats for fraktflyg lades dock tills vidare pa
is.

Efter fardiga bygghandlingar kunde séa anbud
infordras. Efter att brandkaren brant ner den
gamla skolan kunde s& den antagne bygg-
entreprendren bdrja sina arbeten.

Marken till stérsta delen bestaende av grus
med sma inslag av berg var mycket lattbearbe-
tad. Den var dessutom kapillarbrytande sa vi
kunde darfér begransa grundlaggningsdjupet
till 60 cm. Enteprendren hade kopt stora
motorschaktvagnar fran ett flygfaltsbygge i
Amerika. De var verkligen stora och kunde
lasta 21 m3 i sina skopor. Totalt flyttades

110 000 m3 schaktmassor varav 7 000 m3

matjord.

Den 9 maj 1966 tog projektets eldsjal Gunnar
Ericsson det férsta symboliska spadtaget och
sedan flét entreprendrernas arbeten program-
enligt.

Ett ganska ovanligt inslag under byggnadsti-
den var de invandiga stallningarna som bygg-
nadsentreprenéren var skyldig att tillhandahal-
la sina sidoentreprendrer. Fér &ndamalet infor-
skaffades sju utrangerade men kérbara lastbi-
lar pa vars flak stéllningarna byggdes. Med
dessas hjélp gick det sedan att utféra installa-
tions- och malningsarbetena i tak.

Men allt gick inte som smort.
Ventilationsentreprendren t.ex. lanserade ett
flatovalt kanalsystem for lufttransporterna. Men
det var helt klart inte fardigutvecklat. Nar vi
luftmatningskontrollerade fick vi inte alls fram
féreskrivna luftméangder. Jag tror inte att det
blev manga kronor éver pa den entreprenaden
nar erforderliga atgarder var vidtagna och vi
var nojda.

En vardag 1967 firades taklagsfesten som vi
sett pa filmen men jobbarna pa skorstenen
firade pa glidformen. | mitten av mars 1968 var
bygget klart och slutbesiktningarna tog vid.
Samtidigt paboérjades inflyttningen. Pelarlagen
hade bestdmts med x- och y-koordinater.
Tillverkningsutrustningens lIagen hade noga
redovisats i varje pelarfalt. Darmed kunde
ocksa de férsérjningsmedia som varje maski-
nenhet kravde férberedas pa sa satt som jag
tidigare beskrivit. Nar det sedan blev inflytt-

ningsdags kunde maskinen flyttas till Orsétter,
anslutas och tas i direkt bruk. Overflyttningen
som avslutades i september med undantag for
pressgjuteriet, som flyttades senare, hade i
huvudsak genomférts under veckosluten och
under semestern vilket resulterade i minimalt
produktionsbortfall. Flytten skedde produk-
tionsgrupp fér produktionsgrupp.

Tidplanerna for projektet holls.
Verkstadsklubben hade st6tt projektet. Man
kunde lasa i tidningen att klubbens ordférande
beddémde planeringsarbetena fér projektet som



féreddmliga . Personalorganisationernas repre-

sentanter hade fatt vara med och ge synpunk-

ter langt innan spaden sattes i jorden.

Ur den folder som togs fram i samband med

flyttningen kunde l&sas:

* Rékning var tillaten vid de flesta arbetsplatser.

 Manadskort till bussen Atvidaberg — Orsatter
kostade 48,- kronor.

 Varmrétten till lunch kostade 2,35 kronor.

Nya maskiner kdptes fér 8 miljoner. C:a 1000
maskiner flyttades och det kostade 2 miljoner.
Flyttkvarnen omfattade nastan 500 lastfordon.

“555 ar efter ett Kungligt privilegiebrev tog den
industriella utvecklingen i Atvidaberg ett stort
steg framat genom Orsétterfabrikens tillkomst”,
kunde man lasa i lokalpressen. Tur var val det
for Atvidaberg hade onekligen varit betydligt
fattigare idag utan denna moderna produk-
tionsanlaggning. Tur var val ocksa att namn-
juryn bland hundratals inlamnade namnférslag
valde Orsétter och inte Facit Nova eller
Elektroma.

Efter driftstarten har atskilligt hant med fabri-
ken. Facits nedgang och fall har inneburit nya
agare. Forst var det Elektrolux under vars
agartid bl.a. anlaggningen for trabransleeldning
installerades. En mycket Ibnsam och bra

investering déar oljeeldningen kunde tas bort.
Flexibiliteten sattes ocksa pa prov. Bl.a. bygg-
des en diskmaskinline upp. Man hann tillverka
249.000 maskiner.

Efter flera turer &r nu anlaggningen i privat &4go
med en &gare som har sett till att halla den i
gott skick. Bl.a. har i dagarna panncentralen
férnyats for c:a 10 miljoner kronor, fortfarande
baserat pa trabransleeldning.

Hyresgasterna ar enligt uppgift néjda med
lokaliteterna dar ocksa en underhyresgast i en
mindre del av lokalerna bygger element for tra-
hus.

Jag var ute och tittade pa anlaggningen for
nagra veckor sedan och kunde konstatera att
den statt sig mycket val. Hoppas nu bara att
den ocksa i fortsattningen kommer att behéva
utnyttjas.

Kallor: Facits bolagsstyrelses protokoll, fore-
tagstidningen Ciceronen, Atvidabergs kom-
munfullmaktiges protokoll, artiklar i Ostgéta
Correspondenten samt det egna minnet.
Filmvisning av “Vi byggde en fabrik”, en film
om Orséttersbygget framtagen av Facits infor-
mationsavdelning med hjalp av Lennart
Poignant och Arne Flink.




